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1. оБщиЕ положЕния
Настоящая метод{ка поверки распространяется на толщиномеры ультразвуковые серии

Д1207 (да;lее - толщиномеры), производстм Общества с ограни.lенной ответственностью

<Акустичесюле Контрольные Системы> (ООО (AKCD), г Москва и устllнlвливает мето.ФI и

средства их первичной и периодической поверк.
1.1 Толщиномеры до ввода в эксплуатацию, а Taroцe после ремонта подлежат первичной

поверке, в процессе экспJryатации - периодической поверке.

1.2 ПрИ поверке доJDкна быть обеспечена прослежив:Емость толщиномеров к

Государственному первичному эт.rлопу единицы длины - метра (ГЭТ 2,202l) ь соответствии с

лок{lльной поверочной схемой. Реализация методики поверки обеспеsена п}"тем передачи

единицы веJIичины методом сравнения с мерой.

1.3 В результате поверки должны быть подтверждены следуюпц,rе метрологические

требования, приведенные в таблице 1 .

Таблица 1 - Метрологические требования к средству измерений

2. ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ

2.| В таблице 2 приведены операции, обязательные при проведении поверки

Таблица 2 - Операции , обязательные при поверке
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Значение
Al207Uл120,|Наименование характеристики

от 0,8 до 150,0
.Щиапазон измерений толщины по стали, мм:

мтелем S157з 5.0AOD8CL-сп от0 бдо 50 0вателем Dl572 10.0АODбсLеоб
от0 6 до 50,0-сп азователем D1573 6.0AODбCLо

+ 0,005.d+0 l

пределы допускаемой абсолютной погрешности
измерений толtrшны по стzlли, мм

-сп
-с

ователем Sl573 5.0AOD8CL
вателем Dl572 10.0АODбсL + 10 01.d+0

* 10 0l.d+0азователем D1573 6.OАODбсLр
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и абсоJпотной
толщины

погрешности измерений

2.2 Проведение поверки отдеJIьньD( измерительньD( кlшztлов и (или) отдеJIьньD(

alBToHoMHbD( блоков из состава СИ дш меньшего числа измеряемьD( величин или на меньшем

числе поддиlшазонов измерний согласЕо rгуrrкгу 9 Приложеппя JФ 3 к Приказу Минпромторга
России от 28 авryста 2020г. Ns 2907 Ее предусмоцено. Поверка проводится с

преобразователлrrи, входяцими в комплекt постalвки толщиномера.

2.З В слрае отицirтеJьного результата при проведеIrии одной из операций, поверку

тоJщIномера прекращalют и тоJщ.rномер признzlют не проше,щим поверку.

3. ТРЕБОВЛНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

3.1 При проведении поверки должны соблюдаться след},ющие условия:

- температура окружшощей среды от пJIюс 15 до пrпос 25"С.

- относитеJIьная влzDкность воздуха от 30 до 80 %.

4. ТРЕБОВАНИЯ К СIIЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

4,1 К проведеншО поверки допуск.lются лицц ознrжомивllшеся с насто-пцей

методикой поверкИ и с экспJIуатационной доrсулrентацией на СИ и средства поверки и

работшоще в оргzlпизации, аккре.щтоваЕной яа прalво проведения поверки средств измерений.

4.2 ,Щля проведепия поверки СИ достаточно одного поверитеJIя.

5. МЕТРОЛОГШtЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
К СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ

5.1 При проведении поверки должны применяться средства поверки, указапные в

таблице 3

Таблица 3 - Перечень СИ, примеЕяемьD( цри поверке
Перечень рекомендуемьD(

средств поверки
Метрологические и технические
требовапия к средствам поверки,

пеобходдr.rые для проведения поверки

Операции поверки,
требутощие
применение

ств по ки
Прибор комбинированяьй

Testo б08-Н1
(рег. Nе 53505-13)

Средство измерений темперацры
окружшощей среды: диапазон
измерений от +10 до +30ОС, пределы

допускаемой абсоrпотной погрешности
*0,5ос
Срлство измерений отпоситеrьной
влажности воздуха: диапазон измерений

до 80 О/о, пределы допускаемоЙ
абсолютной по ости +3 0%

8.2

Комплект образцовьтх

удьтазвуковьD( мер КМТ
176M-l (cTa:lb 40Х13),

Рег. Nр 6578-78
Комплект мер эквивалентной

ль овой толщины

Рабочlй эта.поп 3-го разряда по приказу
Росстапдарта NО842 от 29.|2.2018 r-,
меры уlьтразвуковой толщlны с

поминальными значениями,
соответствующими диапазону измерний

толщиномого сапо

1 0 1
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преобразователем, погрешность от +0,05

до +0,5 мм
мэт_300_40хlз,
Рег.Ns 5l230-12

б. ТРЕБОВАНИЯ ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

б.1 При проведении поверки должны бьггь вьшолнены требования промьппленноЙ

безопасности, реглzлментировalнные на предприятии в соответствии с действ}тоцим

з:lконодатеJьством

7. внЕшIilй осмотр срЕдствл измЕрЕниЙ
'1 .| При внеIшrем осмотре должяо бь,пь установлено:

- соответствие комIшектности поверяемого толщиномера трбованиям технической

документации;

- отсугствие мехапическю( повреждений, коррозии и др}тих видимьD( дефекгов

толщиномера и д)уЕrх издел}й, входлIцD( в комплею толщиномера;

- IlilJmlme маркирвкп Еа поверхности толulиномера;

- целостность пломбировки.

7 .2 Тошщ,rномер считается пршедшим поверку с положительным результатом, есJIи

комплектность и маркировка соответствуют трбованиям технической док}ментации, на

толщиЕомере Отсугствуют механические повреждения и друпrе видимые дефекты,

8. ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ, ОПРОБОВЛНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИИ,
KOHTPOJIЬ условий повЕрки

8.1 Поверяемьй тоJпциномер и средства поверки следует подготовить к работе в

соответствии с техяпческой документацией на них.
8.2 Перед проведепием поверки и в процессе выполнения операций поверки

проверяюТ и контроJIируЮт соотвЕтствиЪ условий поверки требованиям, приведённьп,r в п. З

настояцей методики поверкп.
8.3 Проверить корректность работы органов реryлировки, насцойки, коррекции и

диапазоны устilНОВКи ПараJ\,lетров толщиномера согласно руководству по экспJryатщии,

8.4 Толrщлномер сIштается прошедшим поверку с положительным результатом, если

органы реryлировки, пастойки и коррекции функционир}тот согласно руководству по

экспlryатации.

9. ПРОВЕРКАИДЕНТИФИКАЦИОННЫХДАННЫХПРОГРЛММНОГО
ОБЕСПЕЧЕНИЯ

9.1 Проверку идентификационньrх данньD( ПРОГРzlIt{МНОГо обеспечеяия (по)

проводить следуюulим образом.

- Вкrпочить тошrиномер.
- Во время загРр* a,-rur" a экрана идентификационное название и вомер версии ПО,

4

5.2 .Щопускается испоJьзовать при поверке друпде угвержлепные и аттестованные

эталоны единиц величин, средства измерепий }тверr(денного типа и поверенные,

удовлетворяющ,rе метрологическим тебованIrям, указ:rнным в таблице 3.



Идентифrп<ационные дalнные (признаки)
Модификация толщиномера л1,20,1 Al207U
ИдентификациоЕвое паимеIlовшrие ПО Al207U
Номер версии (идентификационньй номер) ПО 3.44 и выше
I]ифровой идентификатор ПО отс}тствует отсутствует

Табпrца 4 - Идентификационные данные ПО

10. ОПРЕДЕЛЕНИЕМЕТРОЛОГИЧЕСКИХХАРАКТЕРИСТИКСРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИЙ И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

l0.1 Проверка диапазона измерений толщипы и абсо.trютной погрешности измерений

толщины
10.1.1 Проверку диaшазоЕа измерний толщины и абсолотной погрешности измерений

толщины (по стали) проводIIть с помощю комплекта образцовьIх уJIьтазв}товых мер
КМТ 17бМ-1 и комплекта мер эквивалентной ультразвуковой толщины МЭТ-300-40Х13 (в

зalвисимости от дl:шазона измерний поверяемого толщrномера) следующим образом.
10.1.2 Установить в приборе среднюю скорость распространения продольЕьп

ультразвуковьD( волн, указанную в протоколе поверки иJш паспорте комплекга испоJIьзуемых

мер.

Примечание - При использов:lЕии нескоJIьких комплекгов мер следует устанавливать
скорость, соответствующую испоJьзуемому комплекту.

10.1.3 Подготовить к работе меру из стали, толIщ,Iна которой соответствует нижней

границе .щrапа}она измерений.

10.1.4 Наrести на поверхность меры слой контlктной жидкости.

10.1.5 Установrпь прибор па меру и прижать к поверхпости.

10.1.6 Проконтроrп,rрвать на дисплее прибора качество ltкустического контакта и

устойчпвость покщлrий измеренной толulины.

10,1.7 Провести пять измерений толпшны меры (в центр€ и четырех произвольньD(

точках по окружrости диаlrФром l5-20 мм от цента меры) d,, мм.

10.1.8 Выщ,rслпть среднее арифметтческое звачение измеренной толuIиЕы d"r, мм, по

формуле (1).

l0.t.9 Вы.шслитЬ абсоrпотнуЮ погрешность измерний толIщ,Iны Д4 мм, по формуле

лd = 4р-4-

о*=:*о

)

где 4*, - значение эквивалентной ультразвуковой толIщlны меры, мм.

(2)

Значение

А1207
3.10 и выше

9.2 Толщиномер счит:lется проше.щим поверку с положитеJьным результатом, если
идептификационные дапные ПО соответствуют значениям, приведенным в таблице 4.

(l)

(2).



10.1.10 Провести операции по п}цктltп.t l0.1.1 - l0.1.9 еще па 5 мерах, толщины KoTopbD(

равномерно распределены по диiшазоЕу измерений толщлномера.

10.1.1l Толпрrномер считается прошедшим поверку с положительным результатом, есJIи

результаты соответствуют значениям, приведенньь,r в таблице 1.

11. оФорl\4пЕниЕрЕзультлтовповЕрки

l1.1 Сведения о результатlц поверки (как поло>юлтеJIьные, TalK и отрицательные)

передаются в Федеральный информационньй фонд по обеспечению единства измерений

(ФиФ).
11.2 При положительньD( результатrх поверки в сJrrrае, если по результатам поверки

средство измерений соответствует обязательным требованияrл к эталону, оформляется прОтОКОЛ

поверки и в ФИФ передаются сведения KEIK о СИ, применяемом в качестве этаJIона.

l1.3 При положительньD( результатrD( поверки дополнительно по з:Ulвлению влаДеЛЬЦа

средства измереппй или JIицц предстalвившего его на поверrry, вьцается свидетельство о

поверке средства измерений на брлажном носителе. Знак поверки в виде оттиска клейма и

(или) наклейки нzшосится Еа свЕдетельство о поверке.

11.4 При отрицательньD( результатtж поверки дополнительно по зtцвлениЮ ВЛаДеЛЬЦа

средства измеренпй или лица, представившего его на поверку, вьцается извещение о

непригодlости на буIr{ажном посителе.

3ам. начальника отдела 203 ilhг М. Л. Бабаджанова
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